I ACCIAIG FER CARPENTERIA METAI SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO
PROSPETTO FRONTALE SEZIONE 2-2 VISTA INTERNA 1 VISTA INTERNA 2 ACCIAIO PER CARPENTERIA METALLICA: . .
scala 1.20 scals 1.20 —Elementi per carpenterie metalliche del tipo S355J2 rispondenti alle norme UNI EN10025—1/6
' ' scala 1:20 scala 1:20 —Elementi per carpenterie metalliche laminati in forma di profili a sezione cava del tipo saldati in SCHEMA GENERALE PER SCHEMA GENERALE PER
. acciaio S355J2G3H, rispondenti alle norme UNI EN10210-1.
PALO PER TELECAMERA F40 L=3,5m —Elementi non saldati, pc1ngo|c1ri e piastre sciolte, del tipo S355J2 SALDATURA SU ENTRAMBI | SALDATURA SU UN SOLO
VEDI SR0O04 LATI LATO
ACCIAIO PER ACCESSORI METALLICI E LAMIERA BUGNATA: t
—Elementi in acciaio tipo S275JR. + +
lungh.
La tensione di snervamento nelle prove meccaniche nonché il CEV nell’analisi chimica dovranno
. . essere nei limiti della UNI EN 10025. 11 < 12
§§0L>51A§OI/T(E)R SOHLEVAMENTE: SZOOL)I(ZIA(I)?(;/I;ER SORLEVAMERTO: GOLFARI PER SOLLEVAMENTO: < 2 GOLFARI PER SOLLEVAMENTO: N } < N Prima della tracciatura dei pezzi devono essere definiti gli eventuali interventi sulla carpenteria a*) = 0,5 t1
220X100/10 = = 220X100/10 imposti dal sistema di montaggio e varo. | ———o—
LAMIERA DI RIVESTIMENTO E @ Le tolleranze dimensionali per lamiere e profilati dovranno rispettare i limiti prescritti dalla N
IN ACCIAIO /5 2 = UNI EN 10029. .-
VEDI SR0O04 LAMIERA SP.10MM 220X220 < < LAMIERA SP.10MM 220X220
A CHIUSURA DELLO SCATOLARE DS DS A CHIUSURA DELLO SCATOLARE ANGOLARE 50X50X5 ANGOLARE 50X50X5 ANGOLARE 50X50X5 ANGOLARE 50X50X5 BULLONI E TIRAFONDI: NOTE E PRESCRIZIONI (*) Ove non espressamente indicato. (*) Ove non espressamente indicato.
PER PASSAGGIO CAVI PARTICOLARE 2 IL SOSTEGNO DELLA LAMIERA Bulloni conformi per caratteristiche dimensionali alle norme UNI EN ISO 4016 2002 e UNI 5592 1968
O O ‘ : DI RIVESTIMENTO TONDO T 80 5 Classi di resistenza secondo norma UNI EN ISO 898-1 2001 SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE
e | -
. JZ SCATOLARI IN ACCIAIO ! _ - PROPRIETA’ DEI MATERIALI
700 Ve 3 220 X 220 /10 o TIRAFONDI: SALDATURA A MEZZA V SALDATURA A K, 4
= —_ ] ] 2 . - po L ] L ] — Barre in accidio ad alta resistenza di classe 10.9 t1 < 40mm = Fumm
¢ PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA ATTACCO "A — Dadi classe 10 s=2mm g=2mm s=2mm g=2mm
< / 210X350/10 FLANGIA DI COLLEGAMENTO — Rosette in accigio UNI 6592 5 oppure oppure
& / 4 TRAVE PILASTRO O /=777 s=0mm g=5mm s=0mm g=5mm
- /), % VEDI SR003 SBARRA A RIBALTA o PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA PROPRIETA’ DEI MATERIALI / i (con supporto
TONDO T80 /// ; PARAPETTO 8 SCATOLARI IN ACCIAIO 840 210X350X10 " (con supporto) .
——— 7/ . TONDO T 30 = Viti classe 10.9 e tondo ceramico)
4 220 X 220 /10 Dadi classe 10 -
, %Z// 7 ATTACCO A" ToNDO T 80 rosette in acciaio UNI 6592 - T
44 _1-_9. _ ‘ ps
//% S FLANGIA DI COLLEGAMENTO 3 PER | BULLONI SI PRESCRIVE UN PRECARICO SECONDO UNI EN 1993-1-8; EN 1090-2 (PAR. 8.5). ot VA — =
: %Z/ = TONDO T 80 TRAVE PILASTRO S ‘ \ o piatt ‘ .
g /é% . VEDI SR003 FORZA DI PRECARICO (kN) # ?:niﬁzn.gopf szm.co)
7 4 D / DIAMETRO DEL BULLONE ' '
<) 7 4 g CLASSE
\ ) @ . 18 20 24 27
\ 7 . - CORRIMANO SCALA 130 10.9 122 170 250 320 SALDATURA A V t1 < 40mm SALDATURA A DOPPIA V
At s=2mm g=2mm t1 0 40mm
= — — % SALDATURE oppure s=2mm g=2mm
\ _— = BOTOLA IN LAMIERA Secondo D.M. 14,/01/2008 ke g=5mm oppure
N ~J STRIATA sp.5Smm LE GIUNZIONI SALDATE SONO REALIZZATE MEDIANTE CORDONI D’ANGOLO DI | CLASSE |, SOGGETTE A (con supporto) s=0mm g=5mm
AN 3 CONTROLLI NON DISTRUTTIVI (CIRCOLARE 02/02/2009 n 617 C.S.LLPP. PAR C4.2.4.1.4.4, TAB. C4.2.XV PP =22== (con supporto
%] §§§§\ 3 DETT.8). —e tondo ceramico)
v \§§\ v N _— E' RICHIESTA APPROVAZIONE DEL PROGETTO DI SALDATURA DA PARTE DI ENTE CERTIFICATO. =
\ o
x ) AN g INCLINATA DA COLLOCARE [ |~ g v ZINCATURA DEEE - l me
20, \§§\ A MONTAGGIO EFFETTUATO ™ - Secondo capitolato tecnico. 9 \Suppor‘to piatto -
NN 7 (metallico o ceramico) | ¢ g L
N N\ N t
j 53_ § <§§§ i \ \gii
= =~ N\ / I 3 \
= ! . o NOTE
§ il S : / : ] - PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA
= o - f - — = 210X460X10 GIUNTI SALDATI CON PROFILO , N _
% G =T 9 / — ~ — Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.
. \\ FLANGE DI COLLEGAMENTO _~ ~ RS / LAMIERA STRUTTURALE ) / L A SEZIONE CIRCOLARE PIENA
TRAVE "fkﬁSTRO ] o] IN ACCIAIO /10 e MONTANTE SCALA — Eventudli giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
NODO = / 4 = O PROFILATO "L" 60 X 60 opprovotl_ dal progettista e comunque saranno esequiti a piena penetrazione e
\\ VEDI SR003 [ 1166 0| 794 I controllati al 100% con esami VT, MT e, per t1 0 8mm, con esame UT.
3 8 — s GUIDA PER GRIGLIA
s : 5] DI CHIUSURA
\\ o /% - PIATTI 550)_/(4()/0/8{20 MM. // 3 C40X35X5
ol 30 _ 30 CONFRRCAS )( ‘ /
\\ \ i 7_J7 N L %/ Scatolare
> > i g U] | > i B 74N 220x220/10 T
SRS 4 - : s i g L1
i S L . — - ‘ 2 =/ GIUNTI SALDATI CON PROFILI A SEZIONE CIRCOLARE CAVA
N\ SREEEE GRIGLIATO DI CHIUSURA - 7 \
A L A\ VEDI SR004 LAMIERA SP.10MM 220X220 A H- N\ % SCHEMI DI PREPARAZIONE ALLA SALDATURA DEI LEMBI
AN \ FISSATO MEDIANTE GUIDE C40 A CH'USU?IA '?'ELLO SCATOLARE \§§ _ 1 \
N J ?J;;‘é?,f D.%OLLEGAMENTO / 2 ) e / Schema saldature in caso di
FLANGE DI COLLEGAMENTO \ g e DI ASTRO & ° 210x350/10 1—9 N AL »
TRAVE PILASTRO 2 S VEDI SRO03 S | Tondo ¥ 80 sovrapposizione profili
Nopo "B AN /
VEDI SR003 AN PARTICOLARE 3 o 0o e oyt " v vy wyYe.e. 0P e
AN MENSOLA ATTA RAPID ’
N S.O . cco . O/ MODALITA” ESECUTIVE DELLA SALDATURA:
N —realizzare una luce max. di 1-2 mm lungo tutto il
perimetro circolare del tondo pieno 8 80 per consentire un NV
o o corretto accoppiamento; - > Evitare le
[ -l . . . ° P A
2 2 —oglenchco dcon il cc:bnnsecl’lo, prerl_stcoldomfefntgdo (:n:c(_:oJc 80 *C sul sovrapposizioni
] GUIDA PER GRIGLIA solo tondo pieno , per evitare raffreddamenti troppo A e 22T
NAG LAMIERE DI IRRIGIDIMENTO/10 DI CHIUSURA ropidi e_‘f\ormozione di zone di tempra con rischio di
LAMIERA STRUTTURALE 8 o o C40X35X5 criccabilitd a freddo.
IN ACCIAIO /10 S ] ] —esecuzione di cordone d’angolo a 3 passate "strette”, t
VEDI SR004 - - attendendo che la temperatura di interpass scenda  sotto i Schema Xai: Schema Y1: H Schema Wi
542 200 °C per limitare le deformazioni del tubo, con gola U < 604 d1/do < 0.85 U < 504
. » TR o g complessiva massima di 7 mm. Ti < Smm B > 504 t1 = tutti gli spessori
| B > 50A ‘ s=2mm a=ti /\’J/
i “
- o 00, 40 b= PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA <
\ ® 210X210X10
NN A PARTICOLARE SCALA:
AN ~
N\ S J 233 o SEZIONE 2-2 scala 1:20
NN / n|l o = o
AN ] 5 & 8
\\\ Q
§§§\ g g /\ % g g Schema Xz: Schema Y2: Schema Wa:
AN 7N\ AN = = o o U > 604 B > 504 t U > 504
NN 7 4 vV H
N\ - \ 0.85 < d1/do < 1.0 tL<8mm .,
o N\ Q \ NS 380 1 Zi /\J/
@ N\ \ \ 7 PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA 7 5
° 8 \ 90 0 2 210X350X10
1o ~ R ) i PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA K
& Q s 210X210X10 NI °
o \ o°) o ) e} Ty)
/, " b ) o ol N 0
y ® < |ANGOLARE 6060 SALDATO o
/2527/ N - N NEGLI ULTIMI 455 MM.
y 4 %8 N g
/%Z% \ N LAMIERA SP.10MM N a
/z% 8 D 3 e LAMIERA SP.10MM CURVATA Schema X3: N%TE dere adecucta | e el lem Schema Wa:
/) 8 P — Prevedere adeguata lavorazione dei lembi
%2% ) - ANGOLARE 60X60X8 § L _Smm nelle zone di transizione tra i punti di tvl Zsm’,“
/ /2% ! 1 o B > 50A saldatura X, Y, Z; U=>508 4
_— N 7 s =2mm & — | lembi devono essere a contatto (con s =2mm
v géf%/ v —_— e o /\J/ tolleranza massima 2mm); B > 504
77 v v & — Garantire la completa sigillatura di tutte le = 5
/ ° N Beemiual giunti ¢ ti dal
W PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA - — Eventuali giunti tecnici inseriti da
PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA A E 210X460X10 LAMIERA SP.10MM TONDI 125 2 costruttore dovranno essere preventivamente
210X460/10 \ & E approvati dal progettista e comunque
NN b saranno esequiti a piena penetrazione e <
N\ S controllati al 100% con esami VI, MT e, %
NN 8 0 o per t1 0 8mm, con esame UT.
s\\§\ © ™ 0
N\ N S °
N\ o
AN g 2
AN I o o
\§\ = &
\§§§\\ o SCATOLARE IN ACCIAIO
N 220 X 220 /10 o
PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA \g; | 0
210X210/10 \ PIASTRA IN ACCIAIO SALDATA b FS)L\ALSI’DTARTAA'N ACCIAIO 1]
210X460/10 210X210X10 SCATOLARE IN ACCIAIO °
l 220 X 220 /10 / e
.|  PIASTRA DI BASE # 20 o PIASTRA DI BASE ) —
g| — VEDI PARTICOLARE 1 S - VEDI PARTICOLARE 1 2
N
o é
g PIASTRA IN ACCIAIO o1
/ s ( SALDATA 8 L S E o
) { CONTROPIASTRA # 10 ; . . 5 210X170X10 - = %H 2
VEDI SR004 N %#
PROFILATO 50X5 PROFILATO 50X5 Pa
40|, 220 310 220 310 220 |140 N 40|, 220 840 220 |140 3
) PORTA DI ACCESSO GRIGLIATO KELLER / 20 PROFILATO 30X5 1560 1560 "
SEZIONE 1-1 CON MANIGLIA E LUCCHETTO ACCESSO
scala 1:20 PER MANUTENZIONE 9
SEZIONE 3-3 : f““’ autostrade l'itali
- n
r ~ SCATOLARE IN ACCIAIO scala 1:20 ~ } 4 ~ © per I a la
| N 220 X 220 /10 3
2000 . N
: PIASTRA DI COLLEGAMENTO COLLEGAMENTO PARTICOLARE 3'
| DA COLLOCARE TRAVE PILASTRO SEZIONE B-B o
A MONTAGGIO EFFETTUATO
1400 650 700 \\ 290 VEDI SRO03 SCATOLZAZ%' )'(’\'zgg(/:ig'o JZ[ scala 1:20 Q
p 920 ’ \ / o INSTALLAZIONE PANNELLI A MESSAGGIO
77777777 - N ” ”
= CANALETTA PORTACAVI PARTICOLARE A: VARIABILE POSTI "IN ITINERE
VEDI PARTICOLARE A TONDO T 80 PARTICOLARE TUBO 200X100X3 » . o
' — 1 " L AMIERA 6. 10 L = 8300 MM PER PASSAGGIO CAVI i;‘;“\‘g'ﬁlf’;;%EGAMENTO TIPO "A C | X
7 ol o __-. I b scala 1:10 VEDI SR003 ]
m —
n [$2] o
S n
SCALA METALLICA 1280 L o
8 600 | 3 P
N 7 SCALA METALLICA o
— 3 L] ﬂ IEQ
a
1/ —= PROGETTO ESECUTIVO
u (%) — LAMIERA sp. 10 SP.20 MM. CON FORO T86 o
3 ) 0 ‘LQ'
< 20
E 77777777 [
(%))
g = oE— - A A 2
2 Ll TONDO T 80 N
o) COLLEGAMENTO TRAVE PILASTRO SCATOLARI IN ACCIAIO JZ[
= SCATOLARE IN ACCIAIO ' ' o
§ JZ 220 X 220 /10 IZ[ SCATOLARE IN ACCIAIO VEDI SRO03 220 X 220 /10 &
] e m : STRUTTURA IN ITINERE A SBALZO
HH re]
‘ DETTAGLIO SALDATURE DELLA « ’
. FORO T 86 PER -
PARTICOLARE 1: 5, 85 PARTICOLARE 2. | AMIERA STRUTTURALE ANTERIORE FOROV BB PER PER AUTOSTRADE A 2 E 3 CORSIE E CORSIA D EMERGENZA
. o MODULO TRALICCIO . 3
PIASTRA DI BASE DEL RITTO SP.20MM & 5 — scala 1:5 FAZZOLETTO SP. 30mm N (LUCE NETTA DELLO SBALZO = 1 2,00+2,40m)
w120 PIASTRA D'IRRIGIDIMENTO #10 MM S scaia 1.
. (Saldature a cordone d'angolo) X FLANGIA DI COLLEGAMENTO TIPO "B" 8
PARTICOLARE 4: 120 680 JZ SCATOLARI IN ACCIAIO TRAVE PILASTRO e &
ATTACCO RITTO ALLA PIASTRA DI BASE PIASTRA DI BASE 220 X 220 /10 VED! SR003 -
ANTERIORE #20 MM PIASTRA DI COLLEGEMENTO #20 MM i ) ? - RI O—
scala 1:5 iy & | |
FORO DI ALLEGGERIMENTO | FORO T 27 PER . y C
‘ TIRAFONDI T 24 A L= IL RESPONSABILE DELLA PROGETTAZIONE IL PROGETTISTA IL DIRETTORE TECNICO
N & o o & /j ; Arch. Antonino DI LELLO Ing. Giampaolo NEBBIA Ing. Giampaolo NEBBIA
- - o //;/ = Ord. Arch. Roma N 11896 Ord. Ingg. Roma N 12028 Ord. Ingg. Roma N 12028
1220 4 SALDATURA A Sl ' ‘ - E:)ASSTTERRAloDRIEng MM 5 -
PIENA PENETRAZIONE p & ‘ /??;?j;f/ = RESPONSABILE FUNZIONE SVE
b ( A =
LAMIERA /10 SUPPORTO METALLICO . 9 b /% ?/ - SEZIONE/AJ_'/ZL\O RIFERIMENTO_ELABORATO DATIC REVISIONE
TRONCO DI TUBO Vi) LAVIERA 710 = seala UNITAY DreroRo e NOVEMBRE 2009 |- data
@ 199x5 > /??/j/i;; - % . codice commessa N.Prog] fase serie [n. progressivol bis | rev.
fol o © ANELLO PER MESSA A TERRA S 4 - PREPARAZIONE DELLA LAMIERA - PERNO 180 SCALA:
_ SALDATO ALLA LAMIERA > //?;?/ "A BECCO DI FLAUTO" = DI CONTRASTO P C M 5 6 0 1 8 0 0 1 P E S R 0 O 2 - 4
= g o g 8 /;éj/;?z/ - N - SMERIGLIATURA DELLA SALDATURA DELLE %
S 7 g . . i S TONDO T 80 PARTI A VISTA DA ESEGUIRE PRIMA DELLA = IPE 550 50 100
; /// / . .// - S y %//7/ S ZINCATURA & (SULLA TRAVE) o
| ~—— o 4 AN = ingegneria A CURA DI:
o P FORO DI ALLEGGERIMENTO /?//7 4 S B 1] \ B spea oo
2% & 24775 autostrade | €UTOPEA ELABORAZIONE
N ) A / : ‘ A PROGETIUALE | Ing. Gianluca GALLI
6 Py PIASTRA IN ACCIAIO /10 /;;;//2/ « N Il A CURA DI:
g 7 _—
® ?5//77 M I SONORAEREA IL CAPO COMMESSA: | Arch. Antonino DI LELLO
PIASTRA DI PIASTRA DI 8 /% //?;/ i :
BASE RITTO BASE RITTO ¢ & FORO PER ZINCATURA kS /é%/ JZ SCATOLARI IN ACCIAIO - /
- 7 220 X 220 /10
: 19 ol N1 7 210 VISTO DELLA COMMITTENTE
o e | g 72 . autostrade || per italia
512 / LAMIERA /10 PIATTI 516X181 SP.20 MM. e \
525695 CON FORO 186 DI \ Societa per azioni
PARTICOLARE 4 / > RINFORZO
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400 SP.20 MM. CON FORO 186 THIS DOCUMENT MAY NOT BE COPIED, REPRODUCED OR PUBLISHED, EITHER IN PART OR IN ITS ENTIRETY, WITHOUT THE WRITTEN PERMISSION OF SOC. AUTOSTRADE PER L'ITALUA S.P.A.. UNAUTHORIZED USE WILL BE PROSECUTED BY LAW.
| | | |




