COLONNA PORTANTE

VISTA LATO PASSERELLA
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18 BULLONI M16 A.R.

VEDI PARTICOLARE

INGRESSO CAVI 2 FORI 250

TRASVERSO PORTANTE

PIANTA
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SOSTEGNO PANNELLO
UPN 240

# 305x384x8

PORTELLA D'ISPEZIONE
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INGRESSO CAVI 2 FORI 250
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SALDATURE MOLATE TRASVERSO PORTANTE UPN 240
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SOSTEGNO PANNELLO _

UNI 5680 UPN240
SALDATURA A COMPLETA SALDATURA A COMPLETA ;
#5,  PENETRAZIONE PENETRAZIONE 45
A\ 88 M\ 88
— FLANGIA SUPERIORE PIATTO DI CHIUSURA — 45
sp. 15mm FORATA
#4854 FAZZOLETD sp. 12mm P 380x305x10
N
// / / ~ >/ ;j[ TONDO
N 400X200X12.5 UNI 7813 260

18 BULLONI M16 A.R.

CON FORO IN CORRISPONDENZA
DELL’INNESTO CON LA COLONNA

/// \ FLANGIA INFERIORE

sp. 15mm FORATA

VISTA POSTERIORE

CLASSE 8.8

scala 1:10 FAZZOLETTI sp. 12mm

FLANGIA SUPERIORE
sp. 15mm FORATA
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FORO NELLA FACCIA
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VISTA 1—1
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FORI #13
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PARTICOLARE TIRAFONDI
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SALDATURE TIPO A CORDONE D’ANGOLO
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(*) Ove non espressamente indicato.

SCHEMA GENERALE PER
SALDATURA SU ENTRAMBI |
LATI
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SCHEMA GENERALE PER
SALDATURA SU UN SOLO
LATO

(*) Ove non espressamente indicato.

SALDATURE TIPO A PIENA PENETRAZIONE

SALDATURA A MEZZA V

t1 < 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto)

ol U
AI ~._supporto piatto

(metallico o ceramico)

SALDATURA A K

oppure

-
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t1 2 40mm
s=2mm g=2mm

s=0mm g=5mm
(con supporto
tondo ceramico)

e, S

;ﬁj ~_supporto_piatto

(metalli

t1 < 40mm
s=2mm g=2mm
oppure

s=0mm g=5mm
(con supporto)

-
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co o ceramico)

SALDATURA A DOPPIA V

t1 2 40mm
s=2mm g=2mm

oppure

N

]

X__ s=0mm g=5mm
””””” (con supporto
tondo ceramico)

NOTE

— Garantire la completa sigillatura di tutte le saldature.

— Eventuali giunti tecnici inseriti dal costruttore dovranno essere preventivamente
approvati dal progettista e comunque saranno eseguiti a piena penetrazione e
controllati al 100% con esami VI, MT e, per t1 = 8mm, con esame UT.
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CESTELLO DI FONDAZIONE
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FISSATO ALL'INTERNO
DELLO SCATOLARE
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N\ 88

15

FLANGIA INFERIORE
sp. 15mm FORATA

SEZIONE 6-6
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SEZIONE 5-5
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N* 3 FORI 210

L N 3 FORI 810
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APPOGGIO PERNO DI ROTAZ. PANNELLO APPOGGIO PERNO DI ROTAZ. PANNELLO

1455

o
805

AN\ 88

FLANGIA SUPERIORE sp.15mm

SALDATA AL TRAVERSO

00

h-

J

l © 400X200X12.5 FAZZOLETTI sp. 12mm/ 400 © 400X200X12.5

) UNI 7813 UNI 7813

E
-

N\ 10.10

N 10.10

18 BULLONI A.R. M16

CLASSE 8.8

SEZIONE 3-3
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NR.4 RINFORZI
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PARTICOLARE GIUNTO COLONNA-TRASVERSO

PERIMETRO DEL FORO NELLA

PIASTRA DI GIUNZIONE (270x340)
FLANGIA INF. E SUP.
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PIASTRA CON

FORO 270x340

PERIMETRO DEL FORO SULLA FACCIA
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INFERIORE. DEL TRASVERSO
PORTANTE (230x300)

PARTICOLARE CESTELLO DI FONDAZIONE
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LAMIERA SPESSORE 10 mm

scala 1:20

N* 12 fori @ 25 equidistanti

TABELLA MATERIALI £ SPECIFICHE

PROFILATI E PIATITI:

NIRAFONDI:
BULLONI A.R. :

Accigio S275J0 (ex Fe 430 C)
UNI EN 10025 e EN 10210-1 conforme alla Direttiva 89/106 /CEE
Accigio 5275J0 (ex Fe 430 C) UNI EN 10025 e EN 10210—1 Zincati

UNI' EN 898

| bulloni non devono avere il gambo filettato per l'intera lunghezza. .
La lunghezza del tratto filettato non dovra essere mag%/ore di quella de//e(fart/
da serrare e si dovrd sempre far uso di rosette sotto sotto il dado

| bulloni devono essere marcati.

VITI:
DADI:
ROSETIE:

SALDATURE . - I”

NOTE:

classe 10.9 UNI 5/12 Zincati
classe 10 — 8G UNI 5/13 Zincati
Acciaio C50 UNI 5714 Zincate
classe a penetrazione secondo CNR 10011/85 e conformi a

g testa e

ISO 463, EN 28/—1, EN 1418, EN 288-3, EN 1011, EN 29692

Le saldature tra profilati e quelle tra tubi e profilati sono, salvo diversa indicazione,

a ripristino di sezione.

Le saldature a doppio cordone d'angolo, dove non diversamente indicato,
devono avere lati non inferiori a 0./ volte lo spessore minimo dei piatti collegati.

(EN IS0 1461)

Ad ultimazione del montaggio della struttura, prevedere la zincatura a freddo in opera

della parte esposta dei tirafondi.

- Oggm’ e
contrass

lemento principale costituente la struttura completa (trave, ritto) dovrd essere
egnato con un numero identificativo saldato alla struttura in officina, prima

della zincatura, in posizione visibile.

— Per tutta la struttura applicare cicli di zincatura come da norme tecniche d’appalto
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